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Bis zu 1000 Picks tdglich

Lagertechnik | Ob in der Automobil-, Metall-, oder Elektroindustrie, ein
automatisiertes Lager dient nicht nur der Kosteneinsparung. Das zeigt die
Kombination eines Automatischen Kleinteilelagers [AKL) von Viastore Sys-
tems und neun Hanel-Lagerliftsystemen bei Staubli Connectors.

Seit Giber 100 Jahren entwickelt
und produziert Stiubli  Textil-
maschinen,  Kupplungssysteme
und Industrieroboter. Als kleiner
Betrieb in Horgen am Ziirichsee
gegriindet, ist Staubli heute ein in-
ternationaler  Hochtechnologie-
konzern mit Sitz im schweizeri-
schen Pfiffikon. Das Produktsorti-
ment umfasst  Webmaschinen,
Schnellkupplungs- und Werkzeug-
wechselsysteme sowie Vier- und
Sechsachs-Industrieroboter.
Stdubli Connectors ist eines der
Tochterunternehmen im Konzern
und fithrender Hersteller von
Schnellkupplungssystemen.  Die
modular aufgebauten Kupplungs-
systeme eignen sich fiir verschie-
denste Medien, Temperaturen und

Druckverhiltnisse  sowie  fiir
schwierige  Arbeitsumgebungen.
Typische  Anwendungsbereiche

sind Druckluft, Atemluft, Hydrau-
lik, alternative Energien, Fliissig-
keiten und Gase.

Intelligente Lager-Kombination
Das Geschift boomt bei Stiubli
Connectors. Im neuen Gebiude-
komplex am Standort in Bayreuth
werden die zusitzlichen Flichen
dringend benétigt. ,Fiir das ehe-
malige Lager war einfach kein
Platz mehr®, so der Bayreuther Be-
triebsleiter, Wolfgang Hahn. Oh-
nehin war im manuellen Lager die
Kapazitit erschépft. Rund 10500
kleinere Artikel sind in rund 4500
Behiltern fiir die Fertigung der
Mono- und Multikupplungen so-
wie der Werkzeugwechsel- und
Schnellspannsysteme im  Auto-
matischen Kleinteilelager (AKL)
mit einem Regalbediengerit von
Viastore Systems untergebracht.
Etwa 1000 grofe und schwere
Bauteile sowie Werkzeuge und ver-
sandfertige Kupplungen finden zu-
sitzlich in neun Lagerliftsystemen
von Hinel Platz.

In gemeinsamen Projekten mit
Viastore Systems hat sich die Sys-
temintegration der Hénel-Mikro-
prozessor-Steverung  bereits  be-
withrt. Wolfgang Hahn bestitigt:
,Die  bereits  programmierte
Schnittstelle wurde gerade an die
neue Hinel HOST-COM-Steue-
rung angepasst. Zusammen mit
dem AKL hat Viastore zuerst drei
Hainel-Lagerlifte in das Warehouse
Management System integriert.
Das hat sofort funktioniert und so
haben wir unmittelbar sechs wei-
tere Lean-Lifte angeschafft.*

In der Client-Server-Architektur
kommunizieren die Lean-Lifte
durch Datentelegramme per TCP/
IP-Protokolle als Clients mit dem
Host. An allen neun Entnahme-
stellen der Lifte sind dazu jeweils
Viad@t-Terminals installiert. Mit
ihnen werden die Buchungen im

Lager erfasst. Durch die Client-
Kopplung der Liftsteuerung er-
folgt der Datenaustausch direkt im
Lagerverwaltungssystem.

Effiziente Lagerstrategie

Die komfortable Lagerverwaltung
zeigt auf den Bildschirmen an den
Entnahmestellen eine grafische
Ubersicht der Lagerplitze eines
Tablars. Der angesteuerte Lager-
platz ist farblich abgesetzt und
kann auf dem Tablar im System
festgelegt werden. Die Hinel-
Héhenerfassung erkennt das Fiill-
gut bereits ab einem Durchmesser
von 5 mm. Mit den ermittelten
Daten wird in der Hohe ein opti-
maler Lagerplatz bestimmt. Die
Lagerplatzvergabe erfolgt somit
optimiert und chaotisch. Die
Lagerstrategie der vertikalen Lifte
von Hinel verdichtet den Lager-
raum enorm und sorgt zusammen
mit dem Warehouse Management
Systems fiir eine effiziente Nut-
zung und hohe Flexibilitit im Pro-
duktionslager. ,Zusammen mit
den Auftragsposten an den Lean-
Liften werden derzeit bereits bis zu
1000 Picks tiglich durchgefiihrt.
Die ehemals mit den Pick-Listen
unterlaufenen Fehler im manuel-
len Lager haben sich durch die
transparente und papierlose Kom-
missionierung deutlich reduziert,
resiimiert Wolfgang Hahn.

Komfortable Kommissionierung
Im Stdubli-Produktionslager wird
in zwei Schichten kommissioniert.
Nach Priorititen geordnet werden
die Auftrige iiber das Netzwerk an
die beiden Kommissionier-Statio-
nen am AKL iibermittelt. Mit dem
Scannen der angeforderten Behiil-
ter und der entnommenen Stiick-
zahl werden die einzelnen Posi-
tionen in der Lagerverwaltung
bestitigt. Auftragsposten fiir die
Lean-Lifte werden zu den einzel-
nen Terminals an der Entnahme
der Lifte tibermittelt und dort
abgearbeitet.

Durch die kompakte und vertikal héhenoptij
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Mit demn Mag-
netheber eines
Krans werden
die schweren
Kupplungen
bequem vom
Tablar geho-
ben.

jerte L

groflen Artikel entstebt eine optimale Raumausnutzung.

Jeweils drei Lifte stehen neben-
einander. So kiénnen mehrere Auf-
triige parallel an den neun Entnah-
mestellen bearbeitet werden. In
kiirzester Zeit werden die Artikel
mit dem High-Speed-Lift transpor-
tiert. Das spart Zeit bei den Kom-
missionierungen. Die grafische
Anzeige der zusitzlich installier-
ten Touch-Screen-Terminals von
Hinel und die rote LED auf der
Anzeigeleiste iiber jeder Entnah-
meéffnung sorgen fiir weitere
Sicherheit bei der Zusammenstel-
lung der verschiedenen Auftrags-
positionen.

Bei gleichmifiger Lastvertei-
lung kénnen bis zu 400 kg auf
einem Tablar im Lean-Lift eingela-
gert werden. Schwer beladene
Tablare kénnen mit Hilfe der beid-
seitig abwirts klappbaren Auf-
lageschienen vollstindig heraus-
gezogen werden. Anschliefend
kénnen die schweren Kupplungen
mit dem Magnetheber eines Krans
bequem vom Tablar gehoben und
auf einer Palette abgelegt werden.

Zeit- und platzsparend

In einem Montagebetrieb wie bei
Staubli Connectors in Bayreuth ist
fiir die schnellen Ablaufe in der
Logistik eine platzoptimierte und

automatisierte Lagerhaltung
unbedingt erforderlich. Da-
neben ist die Transparenz
der Abliufe ein wichtiger
Gesichtspunkt und Grundla-
ge fiir die beiden automati-
schen Lagersysteme. Die
intelligente Lager-Kombina-
tion des Behilter Kleintei-
lelagers zusammen mit neun
platzsparenden  Lagerlift-
systemen garantiert einen
dynamischen und sicheren
Warenzugriff. Hand in
Hand mit der Ware-zum-
Mensch-Kommissionierung
erfolgt eine Reduzierung der
Warte- und Wegezeiten. So
sinken die Lagerkosten und
wertvoller Platz wird einge-
spart. Die einheitliche Lager-
verwaltung in der Client-
Server-Architektur

garan-
tiert eine hohe System-
verfiigbarkeit und  damit

verbunden eine Steigerung
der Produktivitit im Mate-
rialfluss. [ ]

Gerd Knebr,
Freier Fachjournalist aus
Reutlingen

An der Entnabmestelle der Lean-Lifte ist jeweils ein Viad@t-Termi-
nal installiert, mit dem die Buchungen erfasst werden.



